




ВЫСОКОЕ КАЧЕСТВО
работ по санации трещин

БИТОЛИТ – гранулированный материал, 

предназначенный для образования 
асфальтовяжущего, улучшающего эксплуатационные 
характеристики асфальтобетона. 

Применяется для повышения качества 
асфальтобетонных смесей, производимых по
ГОСТ 9128, ГОСТ Р 58401.1, ГОСТ Р 58406.2., 
ГОСТ 31015, ГОСТ Р 58401.2 и ГОСТ Р 58406.1.



от других добавок

АБЗ после подачи 
дозированного минерального 
материала, перед подачей 
минерального порошка и битумного 
вяжущего

Полный цикл производства 
«Газпромнефть-БМ»



Улучшение 
водостойкости 
асфальтобетона 
(Гамбургский метод)

Добавление 

от общей массы 
замеса

Снижение 
глубины колеи 

Замещение

битумного 
вяжущего

Улучшение 
водостойкости 
асфальтобетона 
(Гамбургский метод) 

Соответствие 
нормативным 
стандартам



По результатам лабораторных испытаний при использовании стабилизирующей добавки «БИТОЛИТ» и VIATOP 66
получены следующие показатели: 

№ 
п/п Наименование показателя

Метод 
определения 

ГОСТ

Ед.
изм. Норма ГОСТ 31015 ЩМА-20 +

0,45% Viatop 66
ЩМА-20 +

0,55% Битолит

1 Средняя плотность уплотненного материала 12801 г/см³ Не нормируется 2,66 2,64

2 Стекание вяжущего 31015 % Не более 0,20 0,11 0,11

3

Предел прочности при сжатии, при 
температуре:
20°С
50°С

12801 МПа
Не менее 2,2

Не менее 0,65
4,1 
1,5 

4,0
1,5

4
Водостойкость при длительном 
водонасыщении

12801 - Не менее 0,85 0,97 0,97

5
Сдвигоустойчивость по:
- Коэффициенту внутреннего трения
- Сцеплению при сдвиге, при 50°С

12801
-

МПа

Не менее 0,93
Не менее 0,18

0,97
0,38

0,98
0,34

6
Трещиностойкость по пределу прочности на 
растяжение при расколе при температуре 0 
°C

12801 МПа Не менее 2,5 и не более 6,0 5,3 4,4

7 Водонасыщение 12801 % От 1,0 до 4,0 3,1 3,0

8 Средняя глубина колеи, мм 58406.3 мм Не нормируется
Среднее 4,6

(4,8 / 4,5)
Среднее 3,8

(3,6 / 4,0)

9
Угол наклона кривой колееобразования, 
WTS

58406.3
мм/1000 
циклов

Не нормируется
Среднее 0,10
(0,10 / 0,09)

0,11
(0,10 / 0,12)



Расход вяжущего/добавки на 1 тонну а/смеси кг - 47 47+4,7

Содержание воздушных пустот % 3,5÷5,5 3,9 4,4

Средняя глубина колеи мм Не более 5,5 4,0 2,9

-27,5%

Расход вяжущего/добавки на 1 тонну а/смеси кг - 40 40+4 38+4 36+4

Содержание воздушных пустот % 3,0÷7,0 3,6 4,5 5,0 5,2

Средняя глубина колеи мм Не более 8,0 3,5 2,3 2,9 2,8

-34% -17% -20%



г. Пермь А16Нн с применением БНД 100/130 (ОНПЗ) 4,5 2,95 - 2,99

г. Рязань Плотный мелкозернистый асфальтобетон тип Б 
марки I с применением БНД 70/100 5,4 3,6 - 2,3

г. Великий
Новгород

А11Нн с применением БНД 70/100 15,9 - 4,9 3,3

Максимальная глубина колеи (Гамбургский метод) 19,2* - 10,6** 5,2***

Влияние водной среды на устойчивость 
асфальтобетона к разрушению 
(Гамбургский метод)

Добавка «Битолит» оказывает положительное 
влияние на адгезионно-когезионные свойства 
асфальтобетона (Гамбургский метод)

* – образец разрушился на 11 500 проходах колеса
** – образец разрушился на 18 200 проходах колеса
*** – стойкий к воздействию воды. Образец не имеет 
разрушения после 20 000 проходов колеса







Для удобства при 
первоначальном 
использовании добавки 
Битолит разработана 

Рекомендация к 
применению и 

Анкета-опросник по 

добавке «Битолит».




